
195

90
B20

190

90
B10

Toldo recogido con soporte chapa

111

85

65

50

Soportes frente/techo chapa

188

65

50

Soportes costado chapa

B20

200

105
B10

195

105

Toldo recogido con soporte Jaraba

115

88

111

Soportes Jaraba

40

65
100

TENSIÓN

SEMI-TENSIÓN

Brazo

DATOS TÉCNICOS

Tubo de chapa

Máquina

Manivela

Soporte ChapaSoporte Chapa Punto

Casquillo máquina

Casquillo punto

Tapa perfil carga

Regleta

Lona

Brazos portada

Perfil carga

DESPIECE

Manual Motor

Compatibilidad
TechoCostadoFrente

Sujeción

Comercios

Estructuras

Fachadas

Ventanas
Balcones

Para instalaciones en

Automatismos

PORTADA
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CONFECCIÓN

1,20 1,20Paño lateral Paño lateral

A A BB

A A BB

A:

B:

Paños completos (cantidad de paños según medida de línea)

Paños simétricos para completar medida de línea.

CONFECCIÓN GENERAL DE LONAS

TIPOS DE ACABADOS EN CONFECCIÓN DE LONAS

Macarrón

Macarrón

ALUMINIO

Dobladillo

Macarrón

MIXTO

Dobladillo

Jaretón

HIERRO
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EXCEPCIONES RECONOCIDAS
DE LOS TEJIDOS ACRÍLICOS
Toldos Benjamín utiliza exclusivamente lonas acrílicas de fabricantes europeos, fabricados a partir de �bras acrílicas tintadas en 
masa, lo que garantiza una alta calidad.

Sin embargo, una vez instalados los tejidos pueden presentar algunas imperfecciones propias de este tipo de lonas, que en 
ningún caso suponen una merma de su calidad ni de sus prestaciones. 

Durante el proceso de hilado para la fabricación de la lona, 
pueden adherirse pequeñas �bras que se encuentran en el 
ambiente de los telares.
Estas pequeñas �bras crean un efecto visual y como resultado 
algunas micro-imperfecciones, no alterando así, calidad al 
tejido.

Los herrajes que se utilizan para el ensamblaje de los toldos, provocan una tensión constante sobre el 
tejido. Por ello, los dobladillos laterales pueden producir ondulaciones al desenrollar el toldo, que han 
sido provocadas por la superposición de las costuras y dobladillos, que elevan la tensión y la presión.

Al igual que en la dilatación en los dobladillos laterales, los 
herrajes provocan una tensión constante en el tejido.
Teniendo en cuenta que en las costuras se genera el doble de 
grosor con respecto al centro del paño, al enrollar y desenrollar 
el toldo se producen distintas tensiones en el tejido, provocan-
do así el “gofrado” en el toldo, que resalta más a contraluz.

A consecuencia de las manipulaciones del tejido durante el 
proceso de costura, ensamblaje y empaquetado, o bien por 
motivos del enrollado, se producen marcas en las distintas 
resinas aplicadas al tejido, que resaltan más a contraluz.

La rigidez del tejido acrílico cuando es utilizado en productos que sufren dobleces, puede provocar la formación de micro poros en correspon-
dencia con los pliegues de la lona.

Estas pequeñas irregularidades, no suponen una merma de las cualidades ni de las 
prestaciones del tejido acrílico.

NO SERÁN ADMITIDAS COMO GARANTÍA PARA CAMBIAR LA LONA.

FIBRAS EXTRAÑAS

DILATACIÓN EN LOS DOBLADILLOS LATERALES

GOFRADO

MARCAS DE PLIEGUES

MICRO POROS
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